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I)r. Ci :I 1 i h t) i i  r g : . . l k  l'crirendung Eon Nickel fiir Cup. 
. s l i r l t l  nnd Cul;iiisen.'. 

\VeilJguB ist brut-hig infolge des hoheri Carbidgehaltes, da 
tlas Fe,(' hart und bruchig ist. Hei GrauguB ist die Briichigkeit 
;iuf die Graphitlamellen zuruckzufuhren, die. die Kohlsion tler 
( ~riinilniasse zwstiiren. Gufleisen ist also eine Legierung mil  
iiietlriger Elastizitatsgrenze und Bruchfestigkeit, in der Regel 
vcrbunden mit geringer Dehnung, unzureichender Kerbfestig- 
lieit untl gelingem Elastizitatsmodul. l'rotzdem wird Grau- 
guB i n  groBeni MaBc verwendet, hauptsachlich wegen seiner 
Ii:icht>:n I le~s i~ l lbarkc~i t .  Man hat narh Mitteln gesucht, 
den CirauguB in seinen mechanischen Eigenschaften zu 
rerbeisern, uiitl zwar durch rirhtige Abstimmung seiner 
Hestaridtc?ile, durch Entliohlung, durch Gliihen und andere 
Warm c behn ndl u ng. I) ie erst en syst emat ischen Untersuchun- 
pen zui' GuGeisenveredlung durch Zusatz von Sonder- 
rlenienten sind 1907 von G u i 1 I e t durchgefiihrt worden. 
Van hat tlurcli Zusatz von Nickel oder Nickel und Chrom 
zurn Gudeisen Sonderslahle erhalten, die heute ganz be- 
sontleres Interesse finderi. Das Nickel begiinstigt wie Silicium 
tlie Dissoziation cles Zrnientits, des briichigen Restandteiles des 
IVeiBgusseY, in Graphit und Eisen. Es hat die Neigung, den 
iVeiBquf3 i n  GrauguB iiberzufuhren, und bewirkt feinere und 
gleichrnlfiigere Verteilung des Graphits. Es lost sich im Ferrit 
und deni die (irundniasse der Legierung bildenden Perlit. 
erliohl die Festiglieit des Ferrits und fuhrt den Perlit in Sorbit 
iiber. Es erlcichtert die Bearbeitung und erhoht die Festigkeit 
des Metalls, iridern es sich in diesem lost. Siliciuni niacht wohl 
den WeiflguB meicher, aber zeigt den Ubelstand, sehr grofie 
Graphitlanicllm z,u geben und die Festigkeit der Grundmasse 
zu verringern. Will man die Festigkeit des Metalls erhohen, 
ohne die Bearbeitbarkeit zu erschweren, so setzt man in den 
Vereinigten Staxfen sehr Iiaufig Nickel und Chrom zu, und zwar 
im Verhaltnis 0,5:% Chroni auf 1-20/, Nickel. Auf diese Weise 
erhoht man d ie  Bruchfestiqkeit und die Verschleiflfestigkeit. 
Vortr. zeigt d a m  an Hand einiger Beispiele die grof3e An- 
wendung, die Sirkcl- und Nickel-Chroni-Gufl in den Vereinigten 
Staateri eefunden haben. Man verwendet noch Stahle mit 
2-3% Nickel, die eine 13ruchfestigkeit von 50-63 kg zeigen 
bei 23--28% Dehnung, oder Stahle mit 2% Nickel und 1% 
('hrorn. die 6:1--70 kg Rrurhfestigkeit und 18-230/, Dehnunq 
zeigen, wahrentl tlie gewohnlirhen Stahle hochstens 49 kg 
I3rurhfi.stiglieit geben. Die Rearbeitung dieser Stahle besteht 
in einiwi Gliihcw bei hoher Temperatur, um das Material 
honiogw zu rnaditn, hierauf fo1.t ein nochmaliges Gluhen bei 
tieferer Teniperatur, uni eine Kornverfeinerunq zu erzielen. 
Diesc, Stahle hahen als Konstruktionsmaterial profle Ver- 
wendung gefunden, brsonders fur Sliicke, die hohe VerschleiB- 
festiqktlit zcigen miissen, so Eisenbahnrgder und Lokomotiv- 
nchsen: SO hat die C'anadia-Pacific 66 Lokoniotiven rnit Achsen 
a u s  3,3%iycm Nic*kelslahl in Retrieb genommen. Zahlreiche 
franzosische Gieilereien haben die IIcrstellung von Ponderstahl- 
giissen aufgenonimen. Es wird Stahl init 2% Nickel, Stahl mit 
37; Nickcl untl 1:; Chroiii und Stahl mit 25% Nickel in groflem 
Maflstahe jelzt hergestellt. 

28. Ordentliche Hauutversammlung der 
SchifTbautechnischen Ciesellschaft. 

Berlin, 17. bis 19. Kovember 1927. 
Vorsitzender : (ieh.-Ilat Prof. l>r.-Ing. B u s 1 e y , Berlin. 
Paul J H p. e r , Stuttgart: ,,Forlsehrille der .Instrichtechnik." 
Ersl seit'liurzem hat ninn erkannt, daB das Gebiet der 

hristriclitec~hiiili, aiif welchem in Deutschland allein jlhrlich 
an Mate rial untl Arbeitslohnen iiber 1 Millarde Mark umgesetzt 
werden, grolkre Aufnierksamkeit verdient. Die gesamte 61- 
farberitwhnik beruhte bisher auf dem wichtigsten Rindemittel, 
den1 Lrinol, bzw. dem durch Trockenstoffzusatz umgewandelten 
rasrhcr erliartentlen Leinolfirnis. Die Grundierung rnit Leinijl 
oder mil in Lcinol angeriebenen Farben ist noch allgemein 
iiblich, wahrentl fhr die Deckfarben das allerdings erheblich 
teuere IIolziil imrner mehr an Redeutung gewinnt. Da der 
OxydationsprozeB beini Olfarbenanstrich mehrere Wochen in 
Ansprurli nininit, so verandern sich die Anstriche oft jahrelang 
nach Aufbringunp. Mit Beginn des Oxydationsprozesses beginnt 
auch die Zerstorwng der Farben. Da nun dnrch den Oxydations- 
prozefi 0 1  n n  Volumen zunimmt. so treten durch den von den 

quellenden Ulteilchen auf die Umgebung ausgeiibten Druck 
Unisetzungen und Veranderungen der Farbschicht und Risse 
ein. Rei der neuen Technik des Vortragenden werden zwische:i 
die (ilfarbschichten olfreie Schichten eingeschaltet, wodurch 
einerseits die Wirkung der quellenden Olteilchen vermindert. 
andererseits tleren Lebensdauer infolge der Abdichtung gegen 
Sauerstoffaufnahme verllngert wird. Die iiach der neuen An- 
strichtechnik hergestellten Anstriche zeigeii noch nach Jahren 
gleichblanke unverauderliche Fllchen, wlhrend die nach der 
reinen Ultechnik ausgefuhrten die Wucherungen der Ulteilchen 
deutlich erkennen lassen. Iiei Erneuerungsaiistrichen wurdcn 
nach der alten Methode einfach die neuen Olfarbschichten auf 
die allen gestrichen. Man hat darauf, daB Leinol erhlrtetc 
Ilflanzliche U1e angreift, keine Rucksicht genommen, sich viel- 
niehr rnit der bekannten Tatsarhe abgefunden, daD alte und 
n e w  Ulfarbanstriche sich so gut wie nicht niiteinander ver- 
binden. Der Grund zurn Abplatzen der Anstriche ist daher bei 
der alten Arbeilsweise gegeben. Der Kachteil der Verbindungs- 
losigkeit zwiseheu erharteten alten und neuen Anstrichen blieb 
also bisher zurn Nachteil in bezug auf Giite und Dauthhaftigkeit 
der gesamten Farbschutzanstriche unbeachtct. Die voni Vortr. 
peschaffenen technischen Fortschritte beruhen nun darauf, daD 
die Vorteile der Ultechnik beibehalten, ihre Nachteile dagegen 
rermieden werden, und zwar dadurch, dafl nian niit weniger 
61 und durch Einschaltung abdichtender, olfreier Schichten 
arbeitet. Durch Anwendung von Nitrocelluloselaclrcii allein 
kann man im Schiffbau, soweit es sich mi Holzteilc handelt, 
keine Flachen erhalten, welche eine geniigende Gewahr fiir 
die Dauerhaftigkeit ergeben, weil sie riicht denjenigen Grad 
von Elastizitat geben, welcher nur bei einer Konibinierung der 
olfreien Anstrichmittel mit olhaltigen Materialien zu erzielen 
ist. Die Meinung, als ob man durch 01 und Olfarben wasser- 
dichle Anstriche erzielen kann, ist irrig. Dafl man durch eine 
Kombination , beider Schichten in der Tat wasserdichte An- 
striche, wie man sie in1 Schiffbau ani dringendsten benotigt, 
ausfuhren kann, kann durch das voni Institut des Vortr. ge- 
schaffene Reagensverfahren leicht nachgepriift werden. Es be- 
ruht auf der Rotfarbung von Kaliumrhodannt durch Eisen. 
Dichtet man beispielsweise, urn rnit den einfachsten hnstrirhen 
zu . beginnen, einen mit dlfarbe grundierten Anstrich andereii 
Tags rnit olfreiem Material nach Art des Kronengrund ab, SO 

sind damit vier Hauptvorteile verbunden : die Lebensdauer der 
Grundschicht wird durch die  Abdichtung verliingert. wcil das 
Durchdringen des Sauerstoffs verlangsanit wirtl. Die Obcr- 
schicht wird aber trotzdem durrh die Verbindung init dein 
Kronengrund so gehartet, daB schon nach nenip.cn Stunden 
weiter gestrichen werden kann. Die Abdichtung bewirkt, wie 
durch das ohenerwlhnte Reagenzverfahren narhgewieseii 
werden kann, eine bedeutende Erhijhung der Wasserdichtiglteit, 
und die nun folgende Deckfarbe bleibt viel blanker und dauer- 
hafter stehen, als wenn die oxydierenden blteilchen aus den 
Grundschichten sich rasch und stark benierkbar machcn. nit? 
Abdichtung gegen eindringende Feuchtigkeit kommt fur j rdc 
Art von Anstrich im Schiffbau deshalb besoriders in Retracht. 
weil es sich meist darum handelt, dafi die Aiistriche grofien 
Schwankungen von Teniperatur urid Luflfcuchtigkeit stand- 
halten mussen, wie sie der Seeverkehr mi! sich bringt. Durch 
ein rom Vortr. zurn Palent angemeldetes Verfahren wird 
systema:isch darauf hirigewirkt, einc Verbindung zwischen 
alter und neuer Farbschicht herzustellen durch Anwendung 
von Harzcellulose-Ester-Losungen eigenartiger Zusammen- 
setzung, welche den alten Anstrich durchdringen, ihn oberflach- 
lich etwas anlosen und durch Ablagern ihrer Bestandteile 
in  der alten Farbschicht diese abdichten, worauf dann erst der 
neue 01- oder Lackfarbanstrich folgt. Wahrend man bisher fast 
ausnahmslos bei der Erneuerung zwei Olfarbanslrirhe in ent- 
sprechendeni Zeitabstand aufeinander folgen IieB, konimt bei 
der verbesserten Technik in der Regel nur ein Oldeckfarb- 
anstrich in Retracht, so dad der Erneuerungsanstrich also nur 
halb so stark auflragt, \veil ja das zuerst angenendete Dich- 
tungsmaterial vollkominen von dem porosen Grund auf- 
genommen wird, ohne im technischen Sione aufzulragen. Wenn 
begreiflicherweise die vie1 dicker auftragcnden normalen 
doppelten Ulfarbanstriche, unter welchen der alte Grund hart 
und sprode bleibt wie zuvor, viel leichter zum Abspringen und 
ReiBen geneigt sind, ist naturgemiifi der .vie1 dtinnere, dafur 
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aber dichlere Erneuerungsanstrich nach der neuen Technik, 
auch ,,Sinolintechnik" genannt, in bezug auf Elastizitit der 
Schicht dern alten weitaus iiberlegen. Die Frage der Halt- 
barkeit der Anstrichi? steht also im engsten Zusammenhang mit 
dem Farbaufbau unt l  der Elastizitat und Dichtigkeit der 
schiitzendeu Farbschicht. 

I Personal- und Hochschulnachrichten. I 
~ ~~~ ~~ 

F: r I I  ii I I  II t \v u r ( 1  e 11 : Prof. Dr. 0. T o e  p 1 i t z, Kiel. 
zuni 0. PI-of. tler .\l;ithenialik an tler Universitat Bonn. - 

I)r. 1'. Ci.  I '  I I  i t  i i ,  lliiniburg, Ilonornrprof. fur Dermatologie, voii 
ller I)liilos~Il~hit;c~hrri F'iikultiit der Uliiversitlt Bonn, Zuni Ehren- 
doktor. 

I{ e 1' u f e II  w I I  I. d e : I'hotochemiker Fabrikdirektor Di.. 

I. e o . I)rescleu. von iler japanis;c+ien Regieruiig an die Uiiiver- 
sillt Kioto. \yo el eiii Forschungsinet itut fur Photochemie el.- 
ric-hteii soll. 

Die ilui~c.Ii ileii \\'eggiitig des Prof. A .  S i e v e  r t s iini 

('hemisc.heti l i iz t i tul  der l l i t iv .  Frankfurt a. M. erledigte Ab- 
teilungsvoi.~tehi.i.slrllc. wurdv dem a. o. Prof. Dr. R. S r h w a r i! . 
Freiburg i. I I .  ;iiigoboltw. 

Dr.  n i t v l .  11. 11. \V e b e I. habilitierte sidi mit dern 1hem:i 
..L)er \Vasser:iitstausc.h durdi  d i e  Capillar\vande und dar 
Otleni" an der Univei.sitBt Hostwk i l ls  Privatdozent fiir phy- 
siologisdie (Iieniiv. 

( i  o s t o r b e  I I  s i I I  t l  : Prof. 1)r. E. F r I: i s e , Hegriinilci- 
uiitl langjalii.ig6~r Leiter (let, I)royisteiinkatleniie Rraunschweig. 
a n i  %5. I)c.ztmber im Alter vnn i 9  Jithren. . -  (ieh. Rat Prof. 1)i. 
1'. v o n G r o t h , friiherer Ordinarius fur Kristallographie ari 
iler 1;nivei.hitSt .\liilii,hen. am 2. Ilezember im Alter voii 
8-! Jahren. - . Dr. H. L u h r i g ,  uber PO Jahre Direklor de.- 
('hemischeii Ilriter~iic.liungs~inites der Stadt Hreslau, am 3. h- 
zcrnber in1 Altri. vot i  58 .J:ihren. -- Direktor W. P f a r r von 
l ler ('hrniiwhtii Fiibrik E. Merdi. Darmshrlt. - Dr. phil. 
F. S o t\ I t l  ti e r . ('heniikei. t lvr  Ed. Loflund 8: Co. G. ni. h. 11.. 
Grunhach, a m  ?ti. Sovember iin Alter von 69 Jahren. K o m m w  
zienrnt P. \V i g i i  II 1 1  . Vorsliiitdsmitglied (lei Portland-Zemenl 
n w k r  Heir le lb~~r~- . \ l : i i i t the ini -~tuttgart ,  am 3. November in1 

Alter voii 78 htirvii.  -- G .  W o l f f ,  Mitinhaber der Par- 
fiimerie- utul 'I"~ilette;6~ifeti-t.'abrik F. \Volff & Sohn. G. m. b. 11.. 
K:irlsi~~he. iini  I .  1)czimber. 

Atisland: E I' I I  n II n t : Di.. E. H ii s t , Lelirei. ;in cler Kan- 
lonssrhule i n  Ziirirh, Zuni ;I. 0. Prof. fiir Photographie a n  dei. 
Eidgenossisc~hen Twhitischeri Hoc.hschule Ziirich. 

(; e s t o r b II : 111.. 0. 13 i 1 1  e t e r , friiherei, Prof. tler 
('Iteitiic : i n  l l e r  I'nivrrsitiit Seuenburg, im Alter von i 7  Jahren. 

5ii. G. .I. \I II  t i  t z ,  18!N:- 1!P1 t)ii.ektor tler hluritz-Met:tlle 
( 'o . .  Fiic1im;tllii ; i u f  ~ l t ~ t i i  .\lvliillgehiete, ;mi 22. Oktober im Alter 
von 6 2  Jahren i i i  'l'i~ltliiigtnii. ~ - I)irektor R. S r h o e f e 1;. 

Leilrr dcr %enit*ntf;ibi~ili .. 'I 'ihn'* i n  Eleusis. am 30. September 
ini  Alter voii .SC .Jahi.l:ii. 

Neue Biicher. 
(%a 1)rziehi.n dtrrch \ rrlag Cbemie, G. m. b. H., Berlin W 10: 

Corneliusstr. 3.) 
(:henii.rhe Twhnnlogie iind ihre Cheniisrlien Gritndlagen. 

In l~~ichtfaI3liclier Forin zum Selbslsludium fiir Kichtchemiker. 
Von Dr. 0 1  t t ~  I. n II  g e . 1)ozent an  dcr  Twhnischen Hoch- 
srhule l l i i r w h c ~ r i .  S S und 737 Seilen init 277 Abbildungen. 
Verliig Ak:td. 'i't.rlii~~.fie~ellschaCt, Leipzig 1037. 

his in 5 1,iefci-ungen ei.schienene Buch liegt jetzt ab- 
gcschlossen vor, u n ~ l  mail kann priifen, ob die Absicht des 
V e r h s e r s  erroirht id. eiiie chemische Terhnologie zu 
whreiben, 4lic in  Ici~~litfalilicher Form deni Nichtchemiker, der 
nur iibcr (lie Kenntiiisse riner hiiheren Pchule verfiigt, das 
VerstZndnis fur dic chcniiwhen Prozesse der Grofi- und Klcin- 
industrie v(wtiIle1n kann. Ein solrhes Bueh, welches also 
nebeiiltcr aui4 i  noch die Einfiihrung in die C'heruie mit iiber- 
nehnicw i n i iU .  wird nsliirlich ;In den Vcrfasser besondere An- 
fordtnngei i  an pldiigogischeni Cieschick stellen. Die Durch- 
hicht des UurIici zeigt. dnfi cs  deni Verfasser mil seiner Auf-  
gabr Ernst qewsen ist. denn '1s ist alles ltlar und einfach ent- 

wickelt. Dabei sollen besonders anerkeriuend die Benliihungen 
um Beigabe einfacher schematischer Zeichnungen und Abbil- 
dungen hervorgehoben werden. Dalj aber jemaiid so zu sagw 
nur so nebenbei in das Verstandnis chemischer Vorgange und 
il l  die Geheininisse der cheniischen Foriiielsprache eingefiitirt 
werden kann, das will den1 Berichterstatter iioch nicht ein- 
It!uchten. Ma11 betrachte nur einnial die :lbschiiitle der 
organischen Industriezweige mil ihren Foriiielbildern, die in i  
h c h e  an linifang die anorganisthen Zweige bivleutcnd iiber- 
treffen; da wird man doch wohl erst dirs Urleil cler Nichl- 
cheniiker abwarten niiissen, \vie weit hirr  i n  bezuy :iuf das 
Verstlndnis die Absicht des Verfassers von Erfolg gekront 
ist. Diese Schwierigkeit besteht aber iriinier, \\enit cheniisrhr 
Diiige einern Nichtcherniker kliirgemacht wcrden sollen. So-  
weit also diese Widerstande zu beseitigen sind, hat der Ver- 
fasser jedenfiills alles gelan, u m  klar unti verstlndlieh zu seiri, 
und deshalb wird das Buch sicher auch von hiiheren Schuleii 
und von Leuten, die mil chcmiechen Produkten zu tun h. 'I b ell. 
die aber keine C'heniiker sind, gem zur Helehrung heran- 
gczogcii werden. 

Die Einteilung des Stoffes ist elwits cigenarlig; rs  sill11 

uur 5 groBe Abschnitte: \Vasser (5 6-38). J,uft (S. :39--78), 
Kohlenstoff (S. 79-437). Phosphor und Schwe.Tel (438-466), 
Metalle und hlineriile (5. -167-710) vorhanden, in die i i l l t .  
grofleren und kleineren Industriezweige eingeordnct sind. PO 
sind z. B. linter den1 Kapilel Kohlenstol'f nicht nu r  13rcnnstoffe. 
Teer, organische Farbstoffe, Titite, Bitumen, Fetlc, Kohleu- 
hydrate, Terpene uiitergebracht, sondern ittlch noch die 
Garungsgewerbe, Wein, Lebensmittel, Faserstoffe, Leder, Leint, 
Explosivstoffe. Bei den andereu -I Kiipileln ist es iihnlich, hier 
ware wohl eine weitere I Interteilung zweckiniiiiiger gewesen 
und hatte eine bessere Ubersicht iiber die versehiedenen 
Industriezweige gegeben. 

Was den Inhalt selber betrifft, so ist trotz tier beabhich- 
tigten elementaren Behandlung in bezug auf den Stoff der Um- 
fang der cheniischen Teclmologie recht weit gefaBt, so daB 
der Leser sich wirklich weitgehend unterrichten kann; andrer- 
seits steht auch sachlirh, soweit die Durchsicht erkennen 1101. 
die Abfassung durchaus auf moderner Hohe, so daf3 der Leser 
ein Bild von den1 neuen Stande der cheniischen Teehnik be-  
koiiinit. Solchc Burher, welche die cheniischt. Technologic 
in genieinfai3licher Form behandeln, sind sehr ZII begriifjen. 
da sie gecignet sind, in weitere Kreke die Erkenntnis von der 
Redeutung der cheniischen Industrie zu tragen. 

Auf Angabe der Literatur und Statistik hat drr Verfitssei. 
verzichtet. 

Analytisch-cheniiwhe Obungen fur rinliingrr, volt R. I< r c - 
ni ii II 11 [I. K. K :I a S. X I 1  U. 151 Peiteii. 3. Auflage. tieit- 
bearbeitet von Dr. Franz I f  o 1 z I ,  Assisteriten iini (:hemisdieti 
Institut der lJniversiliit Graz. Ikrlin. Verlag volt Ciebriider 
Horntrlger, 193.5. i?50 ? I .  

I n  diesem Burhe sind die Realitionen d e r  K:tlioncii uric1 
.4iiioiien mil  ziemlicher Ausfiihrlichkeit beschrieben. so dnfi 
jeder, tler nach dieser Anleitung :irbeitet, eine gute ui id  fiit 
zientlirh weitgehende Anspriiche ausreichende Ubersicht uber 
das Verhalten der wirhtigsten Bestandteilc bi.ltomnit. Die 
ncue Auflagc weist gegenuber den friihercril) insofern eine 
Erweiterung auf, als einige seltene Kationeii (Li, Ti, IJr, Ce, 
Zr, V, \V untl Mo) \vie auch Anionen, nantlich IIydrosulfit  id 
Persulfat, aufgenoinnien sind. Zwischen die .lb%chnitte, ill 
denen die Reaktionen behandelt werden, sind die uber den 
Analyscngnng eingeschaltet. Dieser Seite ist riach Ansicht 
des Ref. zu wenig Bedeutung beigemessen. In  diesem Teik  
fehlcn wichtige Ilinweise. Was aber das Erwerben und Be- 
herrschcn analytischer Erfahrungen weiter erschweren durfte, 
is1 der Umstand, dalj mil den Alkalimetallen begonnen und an- 
schlieljend die Ilntersuchung auf diese Kationen geiibt wird. 
Es ist daniit nicht allein der Nachteil verbunden. daB der An- 
fiininfer nieht bereits bei der Ubung der Reaktionen rnit dent 
spater befolgfen Analysengang vertraut wird, sonderii be- 
sonders auch der. daB die Schwierigkeiten. die gerade bei der 
Untersuehung auf die Ionen der Alkalimetalle im Gange der 
Analyse auftreten, bei den Voriibungen dem Anfanger niclif 
entgegent reten. 

B. .YPfLrrI/Lnlf. [IW. In.. 210. ""01 - 

1) Vgl. Ztschr. angew. Chem. a, 2267 IlsOSl. 




