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br. Galibourg:
stalill und Gufeisen.”

Weillgufl ist briichig infolge des hohen Carbidgehaltes, da
das Fe;C hart und briichig ist. Bei Grauguf ist die Briichigkeit
auf die Graphitlamellen zuriickzufiihren, die. die Kohiésion der
Girundmasse zerstoren. Gufleisen ist also eine Legierung mit
niedriger Elastizititsgrenze und Bruchfestigkeit, in der Regel
verbunden mit geringer Dehnung, unzureichender Kerbfestig-
keit und geringem Elastizititsmodul. Trotzdem wird Grau-
gufl in groBem Mafic verwendet, hauptsichlich wegen seiner
leichten  Herstellbarkeit. Man hat nach Mitteln gesucht,
den Graugu8 in seinen mechanischen Eigenschaften zu
verbessern, und zwar durch richtige Abstimmung seiner
Bestandteile, durch Entkohlung, durch Glithen und andere
Warmebehandlung. Die ersten systematischen Untersuchun-
gen zur GuBieisenveredlung durch Zusatz von Sonder-
elementen sind 1907 von Guillet durchgefithrt worden.
Man hat durch Zusatz von Nickel oder Nickel und Chrom
zum GufBleisen Sonderstdhle erhalten, die heute ganz be-
sonderes Interesse finden. Das Nickel begiinstigt wie Silicium
die Dissoziation des Zementits, des briichigen Bestandteiles des
Weiflgusses, in Graphit und Eisen. Es hat die Neigung, den
Weigu in Grauguf iiberzufithren, und bewirkt feinere und
gleichimiBligere Verteilung des Graphits. Es 16st sich im Ferrit
und dem die Grundmasse der Legierung bildenden Perlit,
erhohl die Festiglkeit des Ferrits und fiihrt den Perlit in Sorbit
iiber. Es erleichtert die Bearbeitung und erhéht die Festigkeit
des Metalls, indem es sich in diesem 1dst. Silicium macht wohl
den WeifiguB weicher, aber zeigt den Ubelstand, sehr grofie
Graphitlamellen zu geben und die Festigkeit der Grundmasse
za verringern. Will man die Festigkeit des Metalls erhshen,
ohne die Bearbeitbarkeit zun erschweren, so setzt man in den
Vereinigten Staaten sehr hiufig Nickel und Chrom zu, und zwar
im Verhiltnis 0,5% Chrom auf 1—2% Nickel. Auf diese Weise
erhtht man die Bruchfestigkeit und die Verschleififestigkeit.
Vortr. zeigt dann an Hand einiger Beispiele die grofie An-
wendung, die Nickel- und Nickel-Chrom-Gufi in den Vereinigten
Staaten gefunden haben. Man verwendet noch Stihle mit
2—3% Nickel, die eine Bruchfestigkeit von 50—63 kg zeigen
bei 23--287% Dehnung, oder Stidhle mit 2% Nickel und 1%
Chrom. die 63--70 kg Bruchfestigkeit und 18—23% Dehnung
zeigen, wihrend die gewdhnlichen Stihle hochstens 49 kg
Bruchierstigkeit geben. Die Bearbeitung dieser Stihle besteht
in einem Glithen bei hoher Temperatur, um das Material
homogen zu machen, hierauf folgt ein nochmaliges Glithen bei
tieferer Temperatur, um eine Kornverfeinerung zu erzielen.
Dicse Stahle haben als Konsiruktionsmaterial grofie Ver-
wendung gefunden, besonders fiir Stiicke, die hohe Verschleif3-
festigkeit zeigen miissen, so Eisenbahnriider und Lokomotiv-
achsen: so hat die (‘anadia-Pacific 66 Lokomotiven mit Achsen
aus 3,3%igem Nickelstahl in Betrieb genommen. Zahlreiche
franzdsische Gieflereien haben die Herstellung von Sonderstahl-
gitssen aufgenommen. Es wird Stahl it 2% Nickel, Stahl mit
3% Nickel und 1% Chrom und Stahl mit 25% Nickel in grofiem
Mafistahe jetzt hergestellt.

Die Verwendung von Nickel fiir Gup-

28. Ordentliche Hauptversammlung der
Schiffbautechnischen Gesellschaft.
Berlin, 17. bis 19. November 1927.
Vorsitzender: Geh.-Rat Prof. Dr.-Ing. Busley, Berlin.

Paul Jd ger, Stuttgart: Forischritte der Anstrichtechnik.”

Erst seit’ kurzem hat man erkannt, dafl das Gebiet der
Anstrichtechnik, anf welchem in Deuischland allein j#hrlich
an Material und Arbeitsl6hnen iiber 1 Millarde Mark umgesetzt
werden, grolere Aufmerksamkeit verdient. Die gesamte Ol-
farbentechnik beruhte bisher auf dem wichtigsten Bindemittel,
dem Leindl, bzw. dem durch Trockenstoffzusatz umgewandelten
rascher erhirtenden Leinélfirnis. Die Grundierung mit Leinél
oder mit in Leinol angeriebenen Farben ist noch allgemein
iiblich, wihrend fiir die Deckfarben das allerdings erheblich
teuere tlolzol immer mehr an Bedeutung gewinnt. Da der
Oxvdationsprozel beim Olfarbenanstrich mehrere Wochen in
Anspruch nimmt, so verindern sich die Anstriche oft jahrelang
nach Aufbringung. Mit Beginn des Oxydationsprozesses beginnt
auch die Zerstorung der Farben. Da nun durch den Oxydations-
prozefi 01 an Volumen zunimmt, so treten durch den von den
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_ halten miissen, wie sie der Seeverkehr mit sich bringt.
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quellenden Olteilchen auf die Umgebung ausgeiibten Druck
Umsetzungen und Ver#inderungen der Farbschicht und Risse
ein. Bei dér neuen Technik des Vortragenden werden zwischen
die Olfarbschichten &lfreie Schichten eingeschaltet, wodurch
einerseits die Wirkung der quellenden Olteilchen vermindert,
andererseits deren Lebensdauer infolge der Abdichtung gegen
Sauerstoffaufnahme verléngert wird. Die nach der neuen An-
strichtechnik hergestellten Anstriche zeigen noch nach Jahren

- gleichblanke unverinderliche Flichen, wihrend die nach der

reinen Oltechnik ausgefithrten die Wucherungen der Olteilchen
deutlich erkennen lassen. Bei Erneuerungsanstrichen wurden
nach der alten Methode einfach die neuen Olfarbschichten auf
die alten gesirichen. Man hat darauf, daB Leinsl erhirtetc
pflanzliche Ole angreift, keine Riicksicht genominen, sich viel-
mehr mit der bekannten Tatsache abgefunden, dafl alte und
neue Olfarbanstriche sich so gut wie nicht miteinander ver-
binden. Der Grund zum Abplatzen der Anstriche ist daher bei
der alten Arbeitsweise gegeben. Der Nachteil der Verbindungs-
losigkeit zwischen erhirteten alten und neuen Anstrichen blieb
also bisher zum Nachteil in bezug auf Giite und Dauerhaftigkeit
der gesamten Farbschutzanstriche unbeachtet. Die vom Vortr.
geschaffenen technischen Fortschritte beruhen nun darauf, da8
die Vorteile der Oltechnik beibehalten, ihre Nachteile dagegen
vermieden werden, und zwar dadurch, daf3 man mit weniger
Ol und durch Einschaltung abdichtender, &lfreier Schichten
arbeitet. Durch Anwendung von Nitrocelluloselacken allein
kann man im Schiffbau, soweit es sich um Holzteile handelt,
keine Flachen erhalten, welche eine geniigende Gewihr fiir
die Dauerhaftigkeit ergeben, weil sie nicht denjenigen Grad
von Elastizitdt geben, welcher nur bei einer Kombinierung der
6lfreien Anstrichmittel mit 6lhaltigen Malerialien zu erzielen
ist. Die Meinung, als ob man durch Ol und Olfarben wasser-
dichte Anstriche erzielen kann, ist irrig. Dafl man durch eine
Kombination beider Schichten in der Tat wasserdichte An-
striche, wie man sie im Schiffbau am dringendsten benétigt,
ausfilhren kann, kann durch das vom Institut des Vortr. ge-
schaffene Reagensverfahren leicht nachgepriift werden. Es be-
ruht auf der Rotfirbung von Kaliumrhodanat durch Eisen.
Dichtet man beispielsweise, um mit den cinfachsten Anstrichen
zu _beginnen, einen mit Olfarbe grundierten Anstrich anderen
Tags mit olfreiem Material nach Art des Kronengrund ab, so
sind damit vier Hauptvorteile verbunden: die Lebensdauer der
Grundschicht wird durch die Abdichtung verlingert, weil das
Durchdringen des Sauerstoffs verlangsamt wird. Die Ober-
schicht wird aber trotzdem durch die Verbindung mit dem
Kronengrund so gehirtet, da8 schon mnach wenigen Stunden
weiter gestrichen werden kann. Die Abdichtung bewirkt, wie
durch das obenerwdhnte Reagenzverfahren nachgewiesen
werden kann, eine bedeutende Erhhung der Wasserdichtigkeit,
und die nun folgende Deckfarbe bleibt viel blanker und dauer-
hafter stehen, als wenn die oxydierenden Olteilchen aus den
Grundschichten sich rasch und stark bemerkbar machen. Die
Abdichtung gegen eindringende Feuchtigkeit kommt fiir jede
Art von Anstrich im Schiffbau deshalb besonders in Betracht,
weil es sich meist darum handelt, dafl die Anstriche grofien
Schwankungen von Temperatur und Luftfeuchtigkeit stand-
Durch
ein vom Vortr. zum Patent angemeldetes Verfahren wird
systematisch darauf hingewirkt, eine Verbindung zwischen
alter und neuer Farbschicht herzustellen durch Anwendung
von Harzeellulose-Ester-Losungen eigenartiger Zusammen-
setzung, welche den alten Anstrich durchdringen, ihn oberflach-
lich etwas anlésen und durch Ablagern ihrer Bestandteile
in der alten Farbschicht diese abdichten, worauf dann erst der
neue Ol- oder Lackfarbanstrich folgt. Wihrend man bisher fast
ausnahmslos bei der Erneuerung zwei Olfarbansiriche in ent-
sprechendem Zeitabstand aufeinander folgen lie, komnt bei
der verbesserten Technik in der Regel nur ein Oldeckfarb-
anstrich in Betracht, so dafl der Erneuerungsanstrich also nur
halb so stark auftrigt, weil ja das zuerst angewendete Dich-
tungsmaterial vollkommen von dem pordsen Grund auf-
genommen wird, ohne im technischen Sinne aufzutragen. Wenn
begreiflicherweise die viel dicker auftragenden normalen
doppelten Olfarbanstriche, unter welchen der alte Grund hart
und sprode bleibt wie zuvor, viel leichter zum Abspringen und
Reiflen geneigt sind, ist naturgeméfl der viel diinnere, dafiir
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aber dichtere Erneuerungsanstrich nach der neuen Technik,
auch ,Sinolintechnik* genannt, in bezug auf Elastizitit der
Schicht dem alten weitaus iiberlegen. Die Frage der Halt-
barkeit der Anstriche steht also im engsten Zusammenhang mit
dem Farbaufbau und der Elastizitit und Dichtigkeit der
schiitzenden Farbschicht.

Personal- und Hochschulnachrichten.

Ernannt wurden: DProf. Dr. O. Toeplitz, Kiel
zum o. Prof. der Mathemat:k an der Universitdt Bonn. —
br. P. G. Unna, llamburg, Honorarpro!. fiir Dermatologie, von
der philosophischen Fakultiit der Universitiit Bonn, zum Ehren-
doktor,

Berufen wurde: Photochemiker Fabrikdirektor ‘Dr.
l.eo. Dresden, von der japanischen Regierung an die Univer-
sitat Kioto, wo er ein Forschungsinstitut fiir Photochemie er-
richten soll.

Die durch den Weggang des Prof. A. Sieverts am
Chemischen Institut der Univ. Frankfurt a. M. erledigte Ab-
teilungsvorsteherstelle wurde dem a. o, Prof, Dr. R.Sechwarz,
Freiburg i. B. angeboten.

Dr. med. H. H. W eber habilitierte sich mit dem Thema
~Der Wasseraustausch durch die Capillarwidnde und das
OGdem* an der Universitit Rostock als Privatdozent fiir phy-
siologische Chemie.

Gestorben sind: Prof. Dr. E. Freise, Begriinder
und langjdhriger Leiter der Drogistenakademie Braunschweig.
am 5. Dezember im Alter von 79 Jahren. -— (Geh. Rat Prof. Dr
P. von Groth, friiherer Ordinarius fiir Kristallographie an
der Universitat Minchen, am 2. Dezember im Alter von
84 Jahren, - - Dr. H. Lithrig, iiber 20 Jahre Direktor des
Chemischen Untersuchungsanites der Stadt Breslau, am 3. De-
zember im Alter von 38 Jahren. — Direktor W. Pfarr von
der Chemischen Fabrik E. Merck, Darmstadt. — Dr. phil
F.Soeldner. Chemiker der Ed. Léflund & Co. G.m.b. H..
Grunbach, am 26. November i Alter von 69 Jahren. Kommer-
zienrat P. Wigand, Vorstandsmitglied der Portland-Zement
werke Heidelberg-Mannheim-stuttgart, am 5. November im
Alter von 78 Jahren. — G. Wolff, Mitinhaber der Par-
fiimerie- und Toiletteseifen-Fabrik F. Wolff & Sohn, G. m. b. H.,
Karlsruhe, am |. Dezember.

Ausland: Ernannt: Dr. E. Riist, Lehrer an der Kan-
tonsschule in Ziirich, zum a. o. Prof, fiir Photographie an der
Eidgenossischen Technischen Hochschule Ziivich.

Gestorben: Dr. 0. Billeter, frilherer Prof. der
Chemie an der Universitit Neuenburg, im Alter von 77 Jahren.

Sic G Muntz, 1836 -1921 Direktor der Muntz-Metalle
Co., Fachmann auf dem Metallgebiete, am 22. Oktober im Alter
von 62 Jahren in Tiddington. -- Direktor R. Schoefen,
Leiter der Zementfabrik (Titan™ in Eleusis, am 30. September
im Alter von 3 Jahren.
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Neue Biicher.

(Zu bezichen dureh M erlag Chemie, G. m. b, H,, Berlin W 10,
Corneliusstr. 3.)

Chemische Technologie und ihre Chemischen Grundlagen.
In leichtfaBlicher Forin zum Selbststudium fiir Nichtchemiker.
Von Dr. Otto Lange, Dozent an der Technischen Hoch-
schule Miinchen. XX und 737 Seiten mit 277 Abbildungen.
Verlag Akad. Verlagsgesellschalt, Leipzig 1927.

Das in 5 Lieferungen erschienene Buch liegt jetzt ab-
geschlossen vor, uml man kann priifen, ob die Absicht des
Verfassers erreicht ist, eine chemische Technologie zu
schreiben, die in leichtfallicher Form dem Nichtchemiker, der
uur iiber die Kenntnisse einer hoheren Schule verfiigt, das
Verstindnis tir die chemischen Prozesse der Grofi- und Klein-
industrie vermitteln kann.  Ein solches Buch, welches also
nebenher auch noch die Eintithrung in die Chemie mit iiber-
nehmen mufl, wird natiirlich an den Verfasser besondere An-
forderungen an pidagogischem Geschick stellen. Die Durch-
sicht des Buches zeigt. dafl es dem Verfasser mit seiner Auf-
gabe Ernst gewesen ist. denn es ist alles klar und einfach ent-

wickelt. Dabei sollen besonders anerkennend die Bemiihungen
um Beigabe einfacher schematischer Zeichnungen und Abbil-
dungen hervorgehoben werden. Daf} aber jemand so zu sagen
nur so nebenbei in das Verstandnis chemischer Vorgidnge und
in die Geheimnisse der chemischen Formelsprache eingeliihrt
werden kann, das will dem Berichterstatter noch nicht ein-
leuchten. Man betrachte nur einmal die Abschuitte der
organischen Industriezweige mit ihren Formelbildern, die im
Buche an Umlang die anorganischen Zweige bedeutend iiber-
treffen; da wird man doch wohl erst das Urleil der Nicht-
chemiker abwarten miissen, wie weit hier in bezug aut das
Verstindnis die Absicht des Verfassers von Lrfolg gekront
ist. Diese Schwierigkeit besteht aber immer, wenn chemische
Dinge einem Nichtchemiker klargemacht werden sollen. So-
weit also diese Widerstdnde zu beseitigen sind, hat der Ver-
fasser jedenfalls alles gelan, um klar und verstiindlich zu sein,
und deshalb wird das Buch sicher auch von hioheren Schulen
und von Leuten, die mit chemischen Produkten zu tun haben,
die aber keine Chemiker sind, gern zur Belehrung heran-
gezogen werden.

Die Einteilung des Stoifes ist etwas eigenartig; es sind
nur 5 grofle Abschnitte: Wasser (3. 6—38), Luft (3. 39—78),
Kohlenstoff (5. 79—437), Phosphor und Schwefel (438—466),
Metalle und Minerale (S. 467—710) vorhanden, in die alle
groBeren und kleineren Industriezweige eingeordnet sind. So
sind z. B. unter dem Kapitel Kohlenstoif nicht nur Brennstofte,
Teer, organische Farbstoffe, Tinte, Bitumen, Fette, Kohlen-
hydrate, Terpene untergebracht, sondern auch noch die
Girungsgewerbe, Wein, Lebensmittel, Faserstoffe, Leder, Leini,
Explosivstoife. Bei den anderen 4 Kapiteln ist es dhnlich, hier
wire wohl eine weitere Unterteilung zweckmiBiger gewesen
und hitte eine bessere Ubersicht iiber die verschiedenen
Industriezweige gegeben.

Was den Inhalt selber betrifft, so ist trotz der beabsich-
tigten elementaren Behandlung in bezug auf den Stoff der Um-
fang der chemischen Technologie recht weit gefafit, so dafh
der Leser sich wirklich weitgehend unterrichten kann; andrer-
seits steht auch sachlich, soweit die Durchsicht erkennen l4fit.
die Abfassung durchaus auf mnoderner Héhe, so dafl der Leser
ein Bild von dem neuen Stande der chemischen Technik be-
kommt. Solche Biicher, welche die chemische Technologie
in gemeinfaBlicher Form behandeln, sind sehr zu begriifien.
da sie geeignet sind, in weitere Kreiée die Erkeuntnis von der
Bedeutung der chemischen Industrie zu tragen.

Auf Angabe der Literatur und Stalistik hat der Verfasser
verzichtet. B. Neumann. [RB. 192, 219, 220.]

Analytisch-chemische Chungen fiir Anfinger. von R. Kre-
mann u. K. Kaas. XII u. 154 Seiten. 3. Auflage, neu-
bearbeitet von Dr. FranzH 61z 1, Assistenten am Chemischen
Institut der Universitiat Graz, Berlin. Verlag von Gebriider
Borntrager, 1925. 7.50 M.

In diesem Buche sind die Reaktionen der Kationen und

Anionen mit ziemlicher Ausfithrlichkeit beschrieben, so daf3

jeder, der nach dieser Anleitung arbeitet, eine gute und fius

ziemlich weitgehende Anspriiche ausreichende Ubersicht iiber
das Verhalten der wichtigsten Bestandteile bekommt. Die
ncue Auflage weist gegeniiber den fritherent) insofern eine

Erweiterung auf, als einige seltene Kationen (Li, Ti, Ur, Ce,

Zr, V, W und Mo) wie auch Anionen, nimlich lIvdrosulfit und

Persulfat, aufgenommen sind. Zwischen die Ab3chnitte, in

denen die Reaktionen behandelt werden, sind die iiber den

Analysengang eingeschaltet. Dieser Seite ist nach Ansicht

des Ref. zu wenig Bedeutung beigemessen. In diesem Teile

fehlen wichtige Hinweise. Was aber das Erwerben und Be-
herrschen analytischer Erfahrungen weiter erschweren diirfte,
ist der Umstand, dal mit den Alkalimetallen begonnen und an-
schlielend die Untersuchung auf diese Kationen geiibt wird.

Es ist damit nicht allein der Nachteil verbunden, dafl der An-

fanger nicht bereits bei der Ubung der Reaktionen mit dem

spiter befolgten Analysengang vertraut wird, sondern be-
sonders auch der, daf} die Schwierigkeiten, die gerade bei der

Untersuchung auf die Ionen der Alkalimetalle im Gange der

Analyse aufireten, bei den Voriibungen dem Anfinger nichf

entgegentreten.

1) \Tgl. Ztschr. angew. Chem. 22, 2267 [1809].






